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Aproximadamente la mitad de los productos y al menos tres cuartos de las materias primas 
se presentan en forma granular [1]. A su vez, aproximadamente 40% del valor agregado de 
los productos se asocia a la tecnología aplicada al acondicionamiento de granos y polvos 
[2, 3] y su tratamiento moviliza el 10% de los recursos energéticos del planeta [4]. Resulta 
evidente que aún una pequeña mejora en la eficiencia en la manipulación de estos 
materiales tendrá un impacto económico significativo por lo que últimamente la industria le 
ha dado más importancia buscando optimizar los métodos utilizados para su manejo, 
mezcla, transporte y almacenamiento [5]. Un problema presente en numerosos procesos 
productivos y situaciones de interés científico o técnico es el de la segregación de los 
constituyentes de una mezcla en grupo de partículas con características similares como por 
ej. el tamaño, la forma, la densidad y la rugosidad [6]. En particular, la comprensión de este 
fenómeno es el punto clave en el diseño y control de los procesos de mezcla lo que se 
evidencia en un incremento de los estudios publicados en los últimos años [7 - 11]. 

Este trabajo propone estudiar, a escala de laboratorio, el proceso de mezcla de una 
muestra de granos (discos) mientras oscila horizontalmente entre dos cajas separadas por 
una constricción.  
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Se identificarán los mecanismos que favorecen la mezcla. Posteriormente se analizará de 
que parámetros dependen esos mecanismos a fin de poder controlar el proceso de mezcla. 
Finalmente, estos parámetros se utilizarán para elaborar un modelo del tipo cadena de 
Markov que permita obtener mezclas con la calidad deseada. Las técnicas de análisis serán 
similares a las utilizadas en trabajos previos [12- 14]. 
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